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DINITROL 501 FC‐HM 
Adhesivo de poliuretano 1K con curado por humedad 

 
Características: 
DINITROL 501 FC es un adhesivo de un  componente de poliuretano para el pegado de  lunas del automóvil. Tiene  las 
siguientes características: 

 Buena adherencia en pinturas. 

 Rápido secado. 

 Poco olor. 

 Excelentes características de trabajo. 

 Muy buena estabilidad del cordón. 

 Fácil finalización del cordón. 

 Muy buena elasticidad. 

 Libre de disolventes y PVC. 

 Aprobado en OEM. 

 Resistente al agua y al paso del tiempo. 

 Crash test aprobado FMVSS 212. 
 
Conjuntamente con los productos para el pretratamiento como los activadores e imprimaciones, el DINITROL 501 FC está 
desarrollado para usar en el cambio de  lunas pegadas y otros elementos pegados en  la construcción de vehículos. Las 
propiedades del adhesivo “Alto Modulo” (HM) contribuyen notablemente a aumentar la rigidez de la carrocería. 
 

Modo de uso: 
 La aplicación del DINITROL 501 FC debe hacerse por extrusión de los cartuchos, salchichas o bidones.  

 Este producto solo es para uso profesional. 

 Para aplicaciones especiales se recomienda una prueba previa. 

 Para más información consultar la hoja de seguridad e higiene. 
 

Almacenamiento: 
A temperaturas entre 0 y 35°C. 
 

Envases disponibles: 
Cartuchos de 310 ml, salchichas de 400 y 600 ml, y bidones de 20 y 200 litros. 
 

Propiedades: 
Base:  Poliuretano 

Color:  Negro 

Mecanismo de curado:  Por humedad 

Densidad (DIN 53217‐4):  Aprox. 1,200 kg/m³ 

Resistencia al descuelgue:  Muy bueno 

Temperaturas de aplicación:  De 10 a 40°C del producto 

Tiempo de formación de piel (23°C / 50% RH):  Aprox. 20 min. 

Tiempo abierto (23°C / 50% RH):  Aprox. 15 min. 

Ratio de curado:  Aprox. 3 – 4 mm/24h 

Dureza Shore A (DIN 53505):  Aprox. 65 ‐ 75 

Resistencia a la tracción (DIN 53504):  Aprox. 11 MPa 

Elongación a rotura (DIN 53504):  Aprox. 400% 

Resistencia al desgarro (DIN 53515):  Aprox. 11 N/mm 

Resistencia al corte en lab. (DIN EN 1465):  Aprox. 9 MPa 

Modulo G (DIN 54451):  Aprox. 2,5 MPa 

Conductividad (DIN 60093):  Aprox. 10 6 Ω cm 

Temperatura de transición a vitrificación:  Aprox. ‐40°C 
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Resistencia a la temperatura: 
En periodo corto de tiempo (1h): 

< 80°C 
< 120°C 

Caducidad (almacenados a menos de 25°C): 
    Cartuchos y salchichas: 
    Bidones: 

 
12 meses 
6 meses 

Tiempo de secado (FMVSS 212/208) 23°C/50%RH 
    Sin airbags: 
    Con airbag acompañante: 

 
1 hora 
1 hora 

 
Para información relativa a seguridad, consultar en las hojas de seguridad o en la etiqueta del producto. 
 
Todos  los datos  y  recomendaciones  son  el  resultado de  cuidadosas pruebas  realizadas por nuestros  laboratorios.  Solo pueden  ser 
considerados como una recomendación que corresponden al nivel de experiencia de hoy. Los datos se dan de buena fe. Sin embargo, en 
vista  de  la  multiplicidad  de  posibles  aplicaciones  y  métodos  de  trabajo  que  no  estamos  en  condiciones  de  asumir  cualquier 
responsabilidad u obligación derivado del uso de nuestros productos. 


